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Zentsriervorrichtung ttr Rehrstrang BofcrlSeber 

Die Erfindung bezieht sich auf eine an Rtfhrerx eines Stranges 
filr Bohrldcher angebrachte zentriervorrichtung zwecks 
Halfcerung des Rohres bei der Rohrzeatentafcion r aufveisend 
einen korbf 6r*ftigen Zentrierkdrper, der aus zwei ait axialem 
Abstand angeordneten Stoppringe besteht, die das Rohr in 
Umfangsrichtrung umschliefien und zirischen denen sich eine 
Mehrzahl von im wesentlichen axial gerichteter, sich nach 
aufien atiswdlbender und verformbarer LSngsverbicdungsteile 
eratreckt. 

Derartige Zentriervorrichtungen aind bekannt, und sie kdnnen 
erfolgreich eingeaetzt werden, wenn zwischen dent Auflenumfang 
des Robrstranges und dem Bohrloch selbst gentSgend f reier 
Raum zur Verfttgung ateht. Betrfigt die Abmeaaung dieses 
Ringspaltes nur wenige Millimeter, ao trar ea bislang 
ausgeschloasen Zentriervorrichtungen einzuaetzen. 

Die Brfindung befafit sich mit dem Problem, 
Zentriervorrichtungen der einganga genannten Art so 
auszugestalten, dafl aie auch dann eingesetzt werden kBnnen, 
wenn nur ganz geringe Ringspalte zwischen dera Auflenumfang 
des Robrstranges und dem Bohrloch aur Vesfttgung stehen. 
Brreicht wird dies durcfa eine Zentriervorriehtung der 


eingangs genannten Art, die dadureh gekennzelchnet 1st, dafl 
die beiden Halteringe jeweils entweder in einer 
riilenfSrmigen Umfangsnut Oder einer geaeinsamen Flachennut 
des Rohres mit Ihren AuBenumfangsf ISehen fluchtend zur 
AuBenumfangsf lache des Rohres Oder nur leicht radial nach 
aufien vorstehend angeordnet sind, wobei vorzugsweise die 
LSngsverbindungsteile im deformierten Zustand ebenfalls in 
der Flachennut des Rohres mit ihren Aufienumfangsfiachen 
fluchtend zur Aufienumf angsff lache des Rohres angeordnet sind. 

Die Brfindung beruht im wesentlichen darauf, die 
Zentriervorrichtungen so auszugestalten, daft sie in einer 
Nut oder in mehreren Kuten am Rohr untergebrachfc werden 
k&nnen. Versuche haben gezeigt, dad man derartige Hut en in 
Rohren r insbesondere sog, Dickwandrohren, unterbringen kann, 
ohne dafl dadureh die Festigkeit des Rohres scbon merklich 
abslnkt. Bs 1st hlerbei zu bedenken, daft die Rohre 
erhebliche wanddicken haben kSnnen und daft darttber hinaus 
die Schwachung der Festigkeit des Rohres nur auf ein kurzes 
stfick begrenzt 1st, Halt man sioh mit den gew&hlten 
Abmessungen der Nuten 12nd m£.t dem Abstand der Nuten seibst 
in elnem geeigneten Bereich auf, so sind die 
Festigkeltseinbufien akzeptabel, 

Nach einer bevorzugten Ausftthrung^form der Brflndung dienen 
Anscltfagringe dazu, die Halter inge in ihrer LSngcbewegung zu 
begrenzen. Es handelt sich hlerbei um eine sinnvoJle 
AusfOhrungsform, wenn nlcht eeniigend Fleisch zur VerfUgung 
steht, urn die Nut oder Kuten gen&gend tief auszugestalten, 
so dafi die Halteringe einen Anschlag zur Bewegungsbegrenzung 
am Rand der Nut haben • In diesem Faile setzt nan zwei 
Anschlagsringe in die Nut ein, die mit ihren Durchm issern 
auflen etwas vorstehen. 


Die Brfindung wird nachstehend anhand der Zeichnunc 
beispielsweise erlftutert. 

Fig* 1 zeigt elne Langsguerschnittsan'iicht durch aine 
2entriervorrichtung gemSfl fier Brfindung mit zwei 
Umfangsnuten. 

Fig. 2 seigt sine LSngsquerschnittsansicht durch eiue 
aweite Ausfiihrungsform der Zentriervorrichtung gsm&fl 
der Brfindung mit elner Flachennut. 

Fig. 3 *,elgt eine I#angsquerschnitt*;ansicht durch eine 
dritte AusfQhrungsform 4er Erf J ndung mit swei 
Umfangsnuten und swei Anschlagringer . 

In den Figuren 1st das Rohr mit 10 bezeichnet. An diesem 
Ruhr sind zwei im Abstand angeordnete Riilennuten 11 und 12 
(Fig. 1) angebracht, in die die Halteringe 14 und 15 eines 
Zentrierkdrpers eingebracht werden ktfnnen. Die Halteringe 14 
und 15 sind durch eine Mehrzahl liber den Umfang verteilter/ 
eiastisch verformbarer Z*£ngsrcrbindungsteile 16, 17 
miteinander verbunden • Die LSngsverbindungsteile 16, 17 sind 
mit den Halter ingen 14 , 15 verschweiflt Oder durch eine Art 
Steckverbindung verbunden. Es 1st ersichtlich, daB die 
LSngsverbindungsteile 16 und 17 auBen am Bohrloch anliegen 
kdnnen und auf diese Art und Weise das Rohr 10 mittig im 
Bohrloch anordnen kdnn&rx. Die Halteringe 14 und 15 sind 
relativ 2um Rohr 10 beireglich, d.h. verdrehbar und 
verschiebbar, so dafi die Rohre 10 bei dem Zementiervorgang 
gedreht werden kdnnen. In diesem Falle ruhen einige der 
LSngsverbindungsteile 16 und 17 ortsfest am Rand des 
Bohrlochs, vShrend slcti das Rohr im wesentlichen in der 
Mitte des B6hrloches bewegen kann. 


Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausftlhrungsform 1st anatelle der 
Kuten 11 und 12 eine einzige Nut 13 vorgesehen, die sich 
ttber eine gewisse axiale LSnge ©rstreckt* In dieser LSngsnut 
13 beflnden sich die Kaiteringe 14 und 15, zwische?i denen 
sich die Lftngsverbindungsteile 16 und 17 befind^iu Bs ist 
erslchtlich, dafl die LSngsverbindungsteile 16 und 17 bel der 
in Fig. 2 gezeigten AuefUhrungsform soweit verformt werden 
fcunnen, da£ nicht nur die Aufienf lHchen der Haiteringe 14 und 
15, sondern *iuch die Aulienerstreckungen der 
Langsverbindungsteile 16 und 17 init der Aufienumfangsf ISche 
des Rohres 10 fluchten* 

GemSB Fig. 3 ist links von dem Haltering 14 ein Anschlagring 
18 gezeigt, der die axiale Bewegung des Kalteringes 14 
begrenzt* Bin welter er Anschlagring 19 ist rechts von dem 
Haltering 15 vorgesehen. Die Anschlagringe 18, 19 
ermdglichen es, die Zentriervorrichtung drehbar auf der 
vorgesehenen Rohrposition zu halten. Die 
Langsverblndungsteile 16, 17 legen sich bei ihrer verformung 
an die Auflenoberfiache des Rohres 10 an. Die Ausftihrungsform 
gem§& Fig, 3 eignet sich bs sonde res fttr ein dutiiiwandiges 
Ro'ir 10, bei dem die Hut 11, 12 nur mit geringer Tiefe in 
den Rohrkdrper eingelassen werden xann. Dazu werden z. B. 
feste Anschlagringe 18, 19 aufgebracht, die geteilt um die 
Hut gelegt und verschweifrt werden. Auf den Anechlagringen 
sttttzt sich dann die auf dem Rohr 10 installlerte 
Zentriervorrichtung ab, die drehbar ist und bei Deformation 
im Bohrloch sich zvischen beiden Anschlagringen erstrecken 
kann. 
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Sahutzascpzuaho 

1. An Rohren eines Stranges fCr Bohrlficher angebrachte 
Zentriervorrichtung z weeks Halter ung des Rohres bei der 
Rohrzenentation, aufweisend einen korbf otnigen 
Zentriark6rper, der aus zvei mit axlalezn Abatand 
angeordneten Halteringen besteht, die das Rohr in 
Umfangsrichtung umschliefien und zwisehen denen sich eina 
Mehrzahl von im wesentlichen adal gericbteter, sich nach 
aufien auswOlbender und verformbarer Langsverbindungsteile 
erstreckt, dadurch gekennzeichnet, daft did balden Halteringe 
(14, 15) jeweils entweder in einer rillenfSrmigen Otofangsnut 
( 11, 12) oder einer gemeinsamen Flachennut (13) des Rohres 
(10) nit: Ihren Aufienurafangsf l&chen fluchtend zur 
Auftenumfangsflache des Rohres oder nur leicht radial nach 
aufien vorstehend angeordnet sind, wobel vorzugsweise die 
Lfingsverbiodungsteile (16, 17) ia deforroierten Zustand 
ebenfalls in der Flachennut (13) des Rohres ait ihren 
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AuAenumfannrsflMchen fluchtend zur Auflenumf angsf i&che dee 
Rohres angeordnet sind. 

2. Zent ri^rvorrichtung nach Anspruch 1/ dadurch 
gekennzeichi*et, dafl minde^tens zwei Anschlagt inge U8) zur 
Begrenzung des *~ialen Spieles der Halteringe (14 f l'i) in 
der Nut (11, 12; angeordnet sind. 
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CENTERING DEVICE FOR A PIPELINE CONDUIT FOR DRILLED HOLES 

The invention relates to a centering device mounted on pipes 
of a pipeline conduit for drilled holes for the purpose of 
holding the pipe during the pipe cementation, having a basket- 
shaped centering body which consists of two axially spaced stop 
(retaining? translator) rings surrounding the pipe in the 
circumferential direction, a plurality of essentially axially 
oriented, outward- arching and deformable longitudinal connection 
parts extending between the stop (retaining?) rings. 

Such centering devices are known and can be used 
successfully if sufficient free space is available between the 
outer circumference of the pipeline conduit and the drilled hole. 

If the dimension of this ring gap is only a few millimeters, it 
has so far been impossible to use centering devices. 

The invention relates to the problem of further developing 
centering devices of the initially mentioned type such that they 
can also be used when only very small ring gaps are available 
between the outer circumference of the pipeline conduit and the 
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drilled hole. This is achieved by means of a centering device of 
the initially mentioned type which is characterized in that the 
two retaining rings are each either arranged in a channel - shaped 
circumferential groove or a common surface groove of the pipe, 
with their outer circumferential surfaces aligned with respect to 
the outer circumferential surface of the pipe or only slightly 
radially projecting toward the outside, preferably the 
longitudinal connection parts in the deformed condition also 
being arranged in the surface groove of the pipe with their outer 
circumferential surfaces aligned with respect to the outer 
circumferential surface of the pipe. 

The invention is essentially based on further developing the 
centering devices such that they can be accommodated in one 
groove or in several grooves on the pipe. Tests have shown that 
such grooves can be placed in pipes, particularly so-called 
thick-wall pipes, without noticeably reducing the stability of 
the pipe. In this- case, it should be considered that the pipes 
may have considerable wall thicknesses and that furthermore the 
weakening of the stability of the pipe is only limited to a short 
piece* If the selected dimensions of the grooves and the spacing 
of the grooves themselves remain within a suitable range, the 
losses of stability are acceptable. 

According to a preferred embodiment of the invention, stop 
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rings have the purpose of limiting the retaining rings in their 
longitudinal movement. This is a meaningful embodiment if 
insufficient wall thickness is available for designing the groove 
or grooves sufficiently deep, so that the retaining rings have a 
stop for limiting the movement at the edge of the groove. In 
this case, two stop rings an inserted into the groove which 
project slight toward the outside with their diameters. 

In the following, the invention will be explained as an 
example by means of the drawings. 

Figure 1 is a longitudinal cross-sectional view of a 
centering device according to the invention having two 
circumferential grooves; 

Figure 2 is a longitudinal cross -sectional view of a second 
embodiment of the centering device according to the invention 
having a surface groove; 

Figure 3 is a longitudinal sectional view of a third 
embodiment of the invention having two circumferential grooves 
and two stop rings. 

In the figures, the pipe has the reference number 10. Two 
mutually spaced channel grooves 11 and 12 are placed on this pipe 


4 


(Figure 1) , into which channel grooves 11 and 12 the retaining 
rings 14 and 15 of a centering body can be inserted. The 
retaining rings 14 and 15 are mutually connected by a plurality 
of elastically deformable longitudinal connection parts 16, 17 
distributed over the circumference. The longitudinal connection 
parts 16, 17 are welded to the retaining rings 14, 15 or 
connected by a type of plug-in connection* It is illustrated 
that the longitudinal connection parts 16 and 17 may rest on the 
outside against the drilled hole and in this manner can arrange 
the pipe 10 ih the center in the drilled hole. The retaining 
rings 14 and 15 can be moved relative to the pipe 10; that is, 
they can be rotated and displaced, so that the pipes 10 can be 
turned during the cementing operation. In this case, some of the 
longitudinal connection parts 16 and 17 rest stationarily against 
the edge of the drilled hole, while the pipe can move essentially 
in the center of the drilled hole* 

In the embodiment illustrated in Figure 2, a single groove 
13 is provided instead of the grooves 11 and 12 . This groove 13 
extends along a certain axial length. The retaining rings 14 and 
15 are situated in this longitudinal groove 13 between which the 
longitudinal connection parts 16 and 17 are situated. It is 
illustrated that, in the embodiment shown in Figure 2, the 
longitudinal connection parts 16 and 17 can be deformed to such 
an extent that not only the exterior surfaces of the retaining 
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rings 14 and 15 but also the outer dimensions of the longitudinal 
connection parts 16 and 17 are aligned with the outer 
circumferential surface of the pipe 10* 

According to Figure 3, a stop ring 18 is illustrated on the 
left of the retaining ring 14 and limits the axial movement of 
the retaining ring 14 , Another stop ring 19 is provided on the 
right of the retaining ring 15. The stop rings 18, 19 make it 
possible to hold the centering device rotatably on the provided 
pipe position* During their deformation, the longitudinal 
connection parts 16, 17 are placed against the outer surface of 
the pipe 10. The embodiment according to Figure 3 is 
particularly suitable for a thin-walled pipe 10, in the case of 
which the groove 11, 12 can be made only at a shallow depth in 
the pipe body* For this purpose, for example, fixed stop rings 
18, 19 are mounted which are placed in a divided manner around 
the groove and are welded. The centering device installed on the 
pipe 10 is then supported on the stop rings, which centering 
device is rotatable and during the deformation in the drilled 
hole can extend between the two stop rings. 
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CLAIMS i 


1. Centering device mounted on pipes of a pipeline conduit 
for drilled holes for the purpose of holding the pipe during the 
pipe cementation, having a basket -shaped centering body which 
consists of two axially spaced retaining rings surrounding the 
pipe in the circumferential direction, a plurality of essentially 
axially oriented, outward -arching and deformable longitudinal 
connection parts extending between the retaining rings, 
characterized in that the two retaining rings (14, 15) are each, 
either arranged in a channel- shaped circumferential groove (11,-. 
12) or a common surface groove (13) of the pipe (10), with their 
outer circumferential surfaces aligned with respect to the outer 
circumferential surface of the pipe or only slightly radially 
projecting toward the outside, preferably the longitudinal 
connection parts (.16, 17) in the deformed condition also being 
arranged in the surface groove (13) of the pipe with their outer 
circumferential surfaces aligned with respect to the outer 
circumferential surface of the pipe. 
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2. Centering device according to Claim 1, 
characterized in that at least two stop rings (18) for limiting 
the axial play of the retaining rings (14, 15) are arranged in 
the groove (11, 12) . 
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